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Reprezentarea asamblarilor prin filet. Reprezentarea si cotarea
elementelor elastice si a asamblarilor elastice.



Reprezentarea asamblarilor prin filet
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Asamblari prin filet iesa patrunzitoare

Piesd cuprinzatoare
in sectiune

Piesa patrunzitoare
in sectiune
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in vedere
Asamblarile prin filet sunt asamblarile cele mai des
intalnite Tn industrie, avand n vedere ca permit montarea si
demontarea repetata, fara distrugerea pieselor asamblate C
< < . C-C '_.i
sau a elementelor de legatura, cu filet. ,
Y SN
Standardul SR I1SO 6410-1: 2002 prevede ca filetul @ N0
exterior acopera filetul interior si nu trebuie sa fie acoperit 2 i
de acesta. Piesele filetate care se asambleaza sunt numite I«E

generic:

» surub, sau piesa patrunzatoare (piesa cu filet exterior),

» piulita, sau piesa cuprinzatoare (piesa cu filet interior). / 2 ////%
2 B NNNNNAS NN
Piesele cu filet exterior pline, sec‘;ignate longitudinal, ﬁ;_._. R I PR D }_\_
nu se hasureaza (se reprezintd in vedere). Infiletarea pieselor = B NN NN
poate sa fie incompleta sau completa, pe toata lungimea V / /// A
filetului exterior. Asamblarile prin filet se pot realiza intre iz

piese prevazute cu filet exterior si interior sau prin
intermediul elementelor de tipul suruburilor, prezoanelor,
stifturilor, piulitelor si a saibelor. Elementele asamblarii prin
suruburi sunt uzuale, semiprecise si precise, in functie de

Asamblare

prin filet, infiletare

incompleta

Asamblare prin filet, infiletare
completa

precizia de executie si calitatea suprafetelor. Fig. 1 Reprezentarea conventionald a asamblarii prin filet
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Surubul

Surubul este un organ de masina utilizat ca element de fixare si asamblare a pieselor, pentru transformarea miscarii de rotatie Th miscare de translatie
sau ca element de reglare, masurare etc.

Surubul este format din:
 tija surubului (1);

« capul surubului (2); * d-—diametrul nominal al filetului

«  varful surubului (3). * d, —diametrul partii nefiletate

» d,—diametrul cercului de trecere
Cotarea conform SR EN ISO 225: 2011 - |- lungimea tijei
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Surub cu cap hexagonal
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SR EN ISO 4016: 2011
SR EN ISO 4014: 2011

Surub cu cap cilindric si locas hexagonal
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Surub cu cap inecat crestat
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Surub cu cap cilindric crestat
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Surub cu cap striat
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Surub cu cap patrat
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Prezonul

Prezon
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Reprezentarea prezoanelor uzuale
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Piulita hexagonala
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Stiftul filetat
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Saiba plata
SR EN ISO 887: 2003
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Saiba de siguranta forma B
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Saiba

Saibe elastice Grower

SR 7666/2: 94

Saiba de 1nalta rezistenta

Saiba de siguranta
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Reprezentarea asamblarilor prin surub, saiba si piulita

Reguli:

- surubul, saiba si piulita se deseneaza nesectionate (in vedere), chiar daca planul de
sectionare contine axa acestora,;

- hagurarea pieselor asamblate se face in directii diferite pentru doud piese, iar pentru mai
multe piese Tn contact, hasurarea se face si cu echidistante diferite;

- piulita se reprezinta Tn contact cu piesa de asamblat, direct sau prin intermediul saibei;

- Se reprezinta joc intre surub si gaurile de trecere din piese, iar iesirea filetului pe surub se
marcheaza sub saiba;

Diametrul gaurilor de trecere se recomanda sa fie aproximativ: d, = 1,1d, sau conform dimensiunilor
date in SR EN 20273: 2003 Elemente de asamblare. Gauri de trecere pentru suruburi, in functie de diametrul
filetului si precizia de executie a elementelor asamblarii

- tija filetata a surubului trebuie sa depaseasca piulita, In pozitie stransa, cu aproximativ 0,2 d.
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Reprezentarea asamblarilor cu prezon, saiba si piulita A-A B-B
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Reprezentarea de asamblari cu surub fara piulita

Piese de asamblat

Surub cu cap
inecat crestat

02d
0,1d




Reprezentarea asamblarilor prin surub fara piulita

Piese de asamblat

Surub cu cap
cilindric crestat

0.6d 1
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Piese de asamblat

Surub cu cap cilindric si
locas hexagonal




Asigurarea asamblarilor prin suruburi impotriva autodesurubarii
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Reprezentarea simplificata si prin simboluri a asamblarilor
prin suruburi

Reprezentare prin
simboluri

ﬁ% Wﬁ///i
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Nr. Denumire Reprezentare simplificata
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Asamblare cu surub cu cap
hexagonal, piulita
hexagonala s1 saiba plata

Aszamblare cu prezon, saiba
plata s1 piulifd hexagonala

Asamblare cu surub cu cap
3 hexagonal in gaurd
infundata




Desen tehnic si infografica

Scurtu lacob-Liviu

013
|
A -
T ] o0
o
b
MS
3126
015 29
[>. 2]
[ =~
(o]
990
106
/4
i @90
> /}7

11111




Desen tehnic si infograficd Scurtu lacob-Liviu




Desen tehnic si infografica Scurtu lacob-Liviu




Desen tehnic si infografica

Scurtu lacob-Liviu

Piulii

i

Saiba Grower

M10

N
g AN NN
@86
@120
/ VMIO | ZZ s
5 | ﬂ .
77N,
|
7




Asamblari elastice

Asamblarile elastice se realizeaza prin intermediul arcurilor, care datorita formei si materialului din care sunt
executate, asigura 0 legatura elastica intre piesele unui ansamblu. Acestea pot fi supape, cuplaje, frane sau alte
dispozitive de siguranta.

SR EN ISO 26909: 2010 Arcuri. Vocabular, stabileste termenii referitori la arcuri si la unele din
caracteristicile lor. Cele mai utilizate arcuri sunt arcurile standardizate in STAS 12243/1,2,3 — 86 Arcuri elicoidale
cilindrice de compresiune. Dimensiuni si parametri principali pentru arcuri cu diametrul sarmei de la 0,20 mm la 30
mm si Tn STAS 12508/1,2 — 86 Arcuri elicoidale cilindrice de tractiune. Dimensiuni si parametri principali pentru
arcuri cu diametrul sarmei de la 0,20 mm la 14 mm.

Materialele din care se realizeaza arcurile trebuie sa aiba proprietati elastice superioare si rezistenta mare la rupere si
oboseala. Arcurile se executa din oteluri speciale, otel laminat la cald pentru arcuri, calit si revenit (SR EN 10089:
2003) si uneori (pentru conditii de functionare deosebite) din materiale nemetalice.

Clasificarea arcurilor

* dupa forma constructiva a arcului: arcuri elicoidale (cilindrice sau conice), arcuri spirale, arcuri disc, arcuri foi, arcuri inelare, bare de torsiune si
arcuri speciale;

* dupa modul de solicitare a arcului: arcuri de compresiune, arcuri de tractiune, arcuri de torsiune si arcuri de incovoiere;
* dupa forma sectiunii semifabricatului: sectiune rotunda, sectiune dreptunghiulara, sectiune patrata si sectiune profilata;

* dupa rolul functional al arcului: arcuri de amortizare, arcuri pentru acumulare de energie, arcuri pentru exercitarea unei forte, arcuri de reglare si
arcuri de masurare.



Reprezentarea arcurilor

In desenele tehnice, arcurile se reprezinti obisnuit sau schematic,
conform regulilor stabilite in SR EN ISO 2162- 1,2: 1997 si a
regulilor generale de reprezentare in desenul tehnic.

Reprezentarea obisnuita a arcurilor se face in vedere

sau in sectiune, respectand urmatoarele reguli

spirele arcurilor elicoidale a caror reprezentare reala ar fi prin
linii elicoidale, se Tnlocuiesc cu linii drepte;

spirele active se reprezinta paralele, indiferent daca pasul
arcului este constant sau variabil;

arcurile elicoidale cu mai mult de 4 spire se pot reprezenta la
ambele capete cu céte una-doua spire complete, restul spirelor
Tnlocuindu-se cu axele ce trec prin centrul sectiunii S&rmei;
sensul de infasurare al arcurilor elicoidale de compresiune, de
tractiune si de torsiune se reprezinta spre dreapta. Daca sensul
de infasurare este spre stanga, aceasta se noteaza in tabelul care
insoteste desenul de executie;

capetele de prindere si de fixare ale arcurilor se reprezinta
conform regulilor generale de reprezentare in desenul tehnic;
cand diametrul sarmei este mai mic de 2 mm, sectiunile se
reprezinta Thnegrite;

Reprezentarea schematica a arcurilor se utilizeaza numai 1in
desenele de ansamblu cand este necesara o0 simplificare si mai mare
a reprezentarii arcului si nu influenteaza modul de citire a
desenului.

Denumire

Reprezentare obignuita

Reprezentare
schematica

Arc cilindric de
compresiune, sectiune
rotundd, capete
prelucrate

Vedere Secfiune

Arc cilindric de
compresiune, sectiune
pitratd, capete prelucrate

Arc conic de
compresiune, sectiune
rotundd, capete
prelucrate

Arc cilindric de tractiune
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Reprezentare obiznuiti Reprezentare
Denumire - .
Vedere Sectiune schematicd
1
I
Arc conic de | ! |

compresiune, sectiune
dreptunghiulard-arc

volut | i |
i
L. ]
Arc disc . e m
Denumire Reprezentare obisnuiti in Reprezentare
Arcuri disc agezate pe vedere schematica

aceeasl directie

Arc parabolic cu ochiuri | G} @

cu o singura foaie , - r

Arcuri disc agezate
alternativ

Arc parabolic co ochiuri |
cu lame

Arc cu foi fara ochiuri

Arc cu foi cu ochiuri

Arc de tractiune cu foria o _ .
constanti

Arc cu foi cu ochiuri 51
arc auxiliar




Realizarea arcurilor nestandardizate

Pentru realizarea arcurilor nestandardizate, se intocmesc desene de executie, conform SR EN ISO 2162-2: 1997, Arcuri. Partea 2: Prezentarea datelor
tehnice ale arcurilor cilindrice de compresiune, pe care se coteaza:

diametrul exterior sau interior al arcului cilindric;

diametrul exterior sau interior la capetele arcurilor conice;

dimensiunile sectiunii sdrmei sau barei;

pasul arcului (pentru arcurile cu pas variabil se coteaza fiecare pas);
lungimea (inaltimea) arcului in stare libera;

diametrul mediu (se Tnscrie in paranteza, fiind o dimensiune informativa);
dimensiunile capetelor sau ochiurilor de arc.

=
™~
Scara fortelor:
T 10 mm=280 N Denumirea parametrului Val.
‘ ! Numirul total de spire active| 65
197£17N | Numirul total de spire 8
Sensul infagurarii dr.
Lungimea desfasurata 1130
o 470+17N tijei de ghidare 938
b Diam. ! &
w bucsei de ghidare @52
20 20
90
17102
i Conditii tehnice:
i 1. Comprimat de trei ori pe spird
\—’\f‘/\ 2. Zincat, grosimea stratului 12...16 mm
@ 38 max. 3. Tolerante conform SR EN 22768:1995
Indicator

Arc elicoidal cilindric de compresiune - desen de executie

5:0,4 N
(1e=178N/mm?)

Denumirea parametrului Val.

2,520,2N
(1e=508N/mm?)

Numarul total de spire active| 50

Constanta arcului 0,1IN

Sensul infagurarii dr.

Lungimea desfasurata 2020

1- STAS
8217-76

Clasa de precizie

Scara fortelor:
10 mm=2,5 N

120

97

Conditii tehnice:

1. Arcul se va supune unui tratament
termic de cadmiere

2. Tolerante conform SR EN 22768:1995

Indicator

Arc elicoidal de tractiune cu cérlige - desen de executie



Scara fortelor:

10 mm=5 N Denumirea parametrului Val.
Numarul total de spire active| 12,5
Numarul total de spire 14
Sensul infagurarii dr.
Lungimea desfasurati 760
<+
(]
_ o~
- i 95N
v
N _ w
- B — Conditii tehnice:
\ 1. Arcul se va supune unui tratament
3 3.5 termic de revenire
2 2. Tolerante conform SR EN 22768:1995
Indicator

Arc elicoidal conic - desen de executie




Reprezentarea asamblirilor elastice

In desenul de ansamblu, arcurile
cilindrice si arcurile conice se pot
reprezenta si numai in sectiune propriu-
zisa Tn cazul n care traseul de
sectionare trece prin axa arcului.

Tn cazul in care diametrul sarmei
pe desen este mai mic de 2 mm,
arcul elicoidal se reprezinta prin
sectiune propriu-zisa, tnnegrindu-
Se zona sectionata.

Exemple

P .
N o

)

Supapa cu arc Ungator cu bila Ansamblu cu arc de compresiune Ansamblu cu arc de compresiune
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